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关键词: 
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摘要： 

本文介绍了与 CMMT Record table 相关功能，例如：IO 控制，指令链功能（Record sequencing），Record table 参数

修改，后台运行功能（Background process）等等。 
 
 
 
 
 
目标群体： 

 本文仅针对有一定自动化设备调试基础的工程师，需要对 Festo CMMT 控制器有一定了解。 
 
 
 
 
 
声明： 

本文档为技术工程师根据官方资料和测试结果编写，旨在指导用户快速上手使用 Festo 产品，如果发现描述与官方

正式出版物冲突，请以正式出版物为准。 

我们尽量罗列了实验室测试的软、硬件环境，但现场设备型号可能不同，软件/固件版本可能有差异，请务必在理

解文档内容和确保安全的前提下执行测试。 

我们会持续更正和更新文档内容，恕不另行通知。 
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1 Record table 指令链功能（Record sequencing） 

当对伺服动作节拍有非常高要求的场合，推荐使用 Record table 的 Record sequencing 功能（指令链）。当前一条指令

完成后直接跳转到下一条指令，伺服内部跳转判断要比 PLC 判断快得多，无需考虑总线传输时间和 PLC 内部运行时间，

适合高节拍工艺。下面以一个压装指令为例： 

1. PLC 调用 1 号指令，以 0.4m/s 快速定位到 200mm，贴近工件上方，目标位置到达后跳转 2 号指令 

2. 2 号指令执行力模式压装，目标扭矩 0.1Nm，扭矩变化率 1Nm/s，速度限制为 0.001m/s。目标扭矩到达后跳转 3 号

指令 

3. 3 号指令延时保压 10s，然后跳转到 4 号指令 

4. 4 号指令执行定位任务，以 0.4m/s 快速返回待机位 10mm。等待 PLC 下一次调用。 
 
操作流程： 

1) 添加指令 1 定位任务 

 
2) 添加指令 2 扭矩任务 
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3) 链接指令 1 和 2 

 
 
4) 按照类似流程完成下图所有指令 

 
5) 最后只要调用指令 1，CMMT 会自动完成所有指令流程。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 Record table I/O 控制功能 

通过 CMMT 的两个输入组合最多可以实现 4 个位置的控制。 
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举例：通过 I/O 控制实现 10mm 20mm 30mm 40mm 四个位置的绝对定位。 

1) 将 X1A.13 和 X1A.14 分别指定为 Record table 输入 0 和输入 1。将 X1A.15 和 X1A.16 分别设置为寻零完成和运动完成 

 
 
2) 在参数列表中搜素 Controller enable group，按照下图将控制器使能设置为 I/O，使能之后的模式自动切换到启动

record table，并指定运行记录表 1 号指令 

 
3) 按照下图进行编写，上使能之后直接执行 1 号寻零指令，当寻零完成后直接跳转到 2 号指令 Flow Control，用于判断

Record table input 0（X1A.13）是否有 24V 输入信号，如果没有就跳转到 3 号指令 Flow Control；如果有就跳转到 4

号指令 Flow Control。同理在 3 号和 4 号指令分别判断 Record table input 1（X1A.14）是否有 24V 输入信号，最终

分别跳转到 5 号，6 号，7 号，8 号指令。最后在四个指令的目标位置到达后跳转回到 2 号指令继续循环判断。 
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4) 通过 X1A.13 和 X1A.14 的信号组合实现四个位置定位： 

 X1A.14=低电平 0V X1A.14=高电平 24V 

X1A.13=低电平 0V 指令 5（10mm） 指令 6（20mm） 

X1A.13=高电平 24V 指令 7（30mm） 指令 8（40mm） 

 
 

3 Record table 参数修改 

在某些 Record table 的应用中，需要通过 PLC 修改指令中的某些参数，例如，位置，速度等等。通过查询 CMMT 的手

册，可以找到对应的参数号：参数的最后一位 0…127 分别对应了 Record table 中第 1 到 128 个指令。 
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下图展示了第一个指令中相关参数对应的参数号： 

 
举例：修改指令 1 的 Target position。 

常见方法有两种： 
 
方法 1.  通过扩展过程数据(该方法适用 PROFINET，EtherNet/IP，ModbusTCP) 

通过手册查询到该参数对应的参数号为 P1.1813.0.0。在 EPD 的 Received data 中添加 P1.1813.0.0。然后在 PLC 的过程数

据中修改该参数。 
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方法 2. 通过读写参数功能（适用于所有协议） 

通过手册查询到该参数对应的参数号为 P1.1813.0.0。查询对应的 PNU 号(PROFINET，EtherNet/IP，ModbusTCP)或

Index 号(EtherCAT)，最后通过 PLC 写参数功能块（例如：FB287，MSG，EcCoeSdoWrite 等等）来实现。 

 

 

4 Background process（后台运行功能） 

当 PLC 控制 CMMT 执行运动类任务时，Record table 可以在后台运行，但是只能运行非运动类的任务，例如位置比较，

参数修改等等。 
 
举例: 当 PLC 执行从 0 到 30mm 的绝对定位时，可以在 Record table 中执行如下判断： 

当实际位置位于 20.00mm-20.10mm 时，X1A.15 输出 24V，持续 5s，然后复位，并回到 1 号指令等待。 

具体操作如下： 

1.激活后台运行功能 

 
2.按照下图配置 record table 

 
3.在 I/O 中分配输出 
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4.PLC 中执行调用 record table  指令 1 

 
5.执行定位任务 

 
6.抓取 X1A.15 的输出及 record table 运行情况 
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5 Event table（事件触发） 

在 CMMT 运行 record table 时，当有外部触发/内部条件满足后，通过 Event table 功能可中断当前运行指令，并切换到指

定的指令。 
 
举例：当前正在运行指令 1 和指令 2 的循环定位任务，此时有外部 24V 输入给到 CMMT 的 X1A.13 后，直接中断当前运

行指令并跳转运行指令 10。 
 
1) 按下图编写运动指令 

 
 
2) 后台搜索下列参数，按下图设置 Event table 

 
1. 激活 Event table 功能 

2. 事件触发类型：4-digital input 

3. 跳转的目标指令号：10 

4. 延时：0s 

5. 选择输入：11=record table input 0 

6. 输入状态：1=高电平有效 
 
关于 Event table 参数的详细说明： 
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3) 将 record table input 0 分配给 X1A.13 

 
4) 通过 PLC 调用指令 1 后，CMMT 在指令 1 和 2 之间循环运行，此时如果 X1A.13 接受到 24V 高电平信号后，直接中断

当前运行指令并跳转运行指令 10 
 


