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关键词: 
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摘要： 

本文介绍了 SRBF 传感器盒里面的微动开关如何调整触发信号的凸轮机构等。 
 
 
 
 
 
目标群体： 

 本文仅针对有一定自动化设备调试基础的工程师。 
 
 
 
 
 
声明： 

本文档为技术工程师根据官方资料和测试结果编写，旨在指导用户快速上手使用 Festo 产品，如果发现描述与官方

正式出版物冲突，请以正式出版物为准。 

我们尽量罗列了实验室测试的软、硬件环境，但现场设备型号可能不同，软件/固件版本可能有差异，请务必在理

解文档内容和确保安全的前提下执行测试。 

我们会持续更正和更新文档内容，恕不另行通知。 
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1 SRBF 基本介绍   

 
 

1-罩盖 

2-带位置指示的塑料罩（黄/红） 

3-罩盖的固定螺丝 

4-轴 

5-微型开关 

6-凸轮（红、黄） 

7-转接件-规格取决于型号 

8-底座 

9-接地接口 (PE)  

10-电缆接头  

11-接线盒（8 针）  

12-弹簧 

 

限位开关附加装置 SRBF-C 具有坚固的铝制外壳。透过盖板上透明的塑料罩可以清楚地看到带有立体光学效果的开

度状态指示器 OPEN 和 CLOSE。 一个穿过底座向外伸出的轴与开度状态指示器连接。外壳内有两个微型开关，可通过轴

上的凸轮对微型开关进行机械性操作。通过调节凸轮可以将两个微型开关调节在所需的切换点上。每个凸轮均借助于弹

簧力压在平面齿轮上，并以此固定在轴上。在调节时，可以反向于弹簧力操作，将凸轮从平面齿轮上松开。微型开关作

为转换器使用。外壳内的 8 针接线盒用于电气连接。限位开关附加装置的壳体内侧带有一个电缆接头，用于导入电

缆。 
 

2 微动开关凸轮调式 

                                       
 

 
1-主轴  2-微型开关 (2 个) 3-平面齿轮 4-凸轮（黄色）5-弹簧  6-凸轮（红色） 
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现场出现指示器正常，但是没有极限位置的电信号反馈，由于凸轮安装位置未能在 90 度旋转范围内碰到。如下图

三： 

 
图三 

    修正凸轮调试如下： 

红色和黄色凸轮内孔内齿与主轴外齿啮合配合，两个凸轮中间通过弹簧上下压紧从而达到凸轮固定位置。 

1. 通过电磁阀控制将驱动头走到终端位置，主轴也随之旋转到一定位置。 

2. 调试需将凸轮和主轴的啮合齿脱开。观察阀门关闭或打开，假设阀门关闭，通过下压红色凸轮脱齿。如下

图四 红色凸轮按照下压，如箭头方向。 

 
图四 
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3. 脱齿后旋转红色凸轮直到压住微动开关，当压住的微动开关发出信号，松开凸轮，使其与主轴的齿啮合重

新固定。如下图五： 

 
图五 

4. 重新通过电磁阀控制驱动头另一个极限位置，然后如图四中上拉黄色凸轮，脱开齿啮合。重复第三步操

作，直到另一个微动开关发出信号，松开凸轮，重新使凸轮和主轴啮合固定位置好。 

5. 然后通过手动电磁阀控制驱动头，查看微动开关是否需要正常输出信号，需要调整重复前面几步，直到调

试完成。 

 
 

 

 


