
1 压力传感器--零点标定 
        在进行压力传感器零点标定前，必须将所有阀片的工作口的气体排空。 

1、关闭（切断）阀岛的 1 口和 3 口的压缩空气供应和真空供应。 

2、通过对象 0x243C:00 和 0x243D:00 读取供气压力和排气压力，如下图所示： 

 
3、等待直到显示压力值在–3000 … +3000 Pa 的范围内。 

4、通过控制字将所有工作口切换至排气状态，如下图所示： 

通过过程数据给所有工作口的控制字写 1，从而使所有工作口进行排气。 

 
 
 
 



通过 COE Online 查看控制字及状态字的写入状态，所有工作口均为 1 即可。 

 
 
5、等待至少 5s 的时间。之后进行下一步操作。 

6、通过对象 0x244C:01 和 02 进行零点校准的操作。按照下图方法进行： 

 



在执行零点校准时的各种状态可参考下表对应查询。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



2 压电片偏移在线校准 
在进行调整之前，必须将所有工作口压力调节到所需的工作压力。 

1、 通过过程数据设置工作口的压力值。 

2、 通过控制字将所有工作口切换至控制模式（即 3）。如下图所示： 

通过过程数据窗口，设置工作口气压以及所有工作口全部切入至 controlled 的工作模式。 

 
通过 COE Online 查看所有工作口的实际气压是否到达设定压力及通过状态字查看工作口的工作模式

是否已切换为 3 controlled。 

 
 

3、 等待至少 40 秒的时间。 

4、 通过对象 0x248E:01 和 02 进行压电片偏移在线校准的操作。按照下图方法进行： 
 
 
 



（1） 首先将对象 0x248E:01 写入 1 开始执行在线校准。 

（2） 观察等待对象 0x248E:02 窗口显示 2 代表执行成功。 

（3） 成功后将对象 0x248E:01 写入 0，完成校准操作。 

 
压电片偏移校准对应状态表。 

 


