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1 Wichtige Hinweise

1.1 Versionsiibersicht

Bearbeiter  |Datum Kommentar
chmm 27.02.2020 Handbuch erstellt
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1 Wichtige Hinweise

1.2 Bestimmungsgemifie Verwendung

Die hier beschriebene Bibliothek dient zur komfortablen Benutzung der Erweiterten-Prozessdaten (EPD) von Festo
Servoantriebsregler mit einer Steuerung von Rockwell in der Entwicklungsumgebung Studio 5000. Mit Hilfe der Add-
On Instruction (AOI) kénnen Gerateparameter zyklisch gelesen und geschrieben werden. Die beschriebene
Bibliothek dient zur Steuerung und Parametrierung folgender Motorcontroller:

e Servoantriebsregler CMMT-AS
e Servoantriebsregler CMMT-ST

Die "Sicherheitstechnischen Hinweise" sowie der bestimmungsgemafie Gebrauch der jeweiligen Gerdte,
Baugruppen und Module ist zu beachten. Beim Anschluss handelsiiblicher Zusatzkomponenten, wie Sensoren und
Aktuatoren, sind die angegebenen Grenzwerte fiir Driicke, Temperaturen, elektrische Daten, Momente usw.
einzuhalten.

1.3 Sicherheitshinweise

Bei der Inbetriebnahme und Programmierung von Positioniersystemen sind unbedingt die in den Beschreibungen
und Bedienungsanleitungen zu den eingesetzten Komponenten gegebenen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Der
Anwender hat dafiir Sorge zu tragen, dass sich niemand im Einflussbereich der angeschlossenen Aktuatoren aufhalt.
Der mogliche Gefahrenbereich muss durch geeignete MaRnahmen wie Absperrungen oder Warnhinweise gesichert
werden.

1.4 Zielgruppe

Diese Beschreibung wendet sich ausschliefilich an ausgebildete Fachleute der Steuerungs- und
Automatisierungstechnik, die Erfahrungen mit der Installation, Inbetriebnahme, Programmierung und Diagnose von
Positioniersystemen und den relevanten Feldbussen besitzen.

1.5 Service

Bei einem technischen Problem melden sie sich bitte bei ihrem lokalen Servicepartner von Festo oder nutzen sie das
Kontaktformular auf folgender Internetseite.
www.festo.com/contact
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2 Einfiihrung

2.1 Zusatztelegramm 910 (Erweiterte Prozessdaten, EPD)

Zur Ubertragung zusatzlicher Prozessdaten steht das herstellerspezifische Zusatztelegramm 910 zur Verfiigung. Das
Zusatztelegramm ldsst sich bei der Prozessdatenkonfiguration mit der Konfigurationssoftware des Antriebsreglers
(Festo Automation Suite) wahlen und wird nach Laden der Prozessdatenkonfiguration aktiv. Die erweiterten
Prozessdaten im Zusatztelegramm kénnen ebenfalls in der Festo Automation Suite parametriert werden. (siehe
Abbildung 1).

q
AUTOMATION SUITE M signin - o x

CMIMT_EtherNET-IP* “ Q 9 e FESTO

pA

ARAMETERISATION CONTROL DIAGNOSIS DEBUG

CMMT-AS-C2-3A-EP-51

CMMT-AS-C2-3A-EP-51

Parameter pages < | Extended process data T Deletealisentdata [ Deleteallreceived data | a8 | = =
Drive configuration
Status
Device settings
+ Ficldbus Extended process data 7] Active
Extended process data
Digital 1/0
Analogue /0
Encoder interface  Sent data
v Aus] 0 D Parameter Type Byte position _
Motor P1.7118.0.0 Current nominal current FLOAT32 o , m
Gearb
earnox . D Parameter Type Byte position
s P1.841.0.0 Move to axis zero peint after homing BOOL 4 VA
Record list
2 D Parameter Type Byte position .
Manitaring functions P1.4628.0.0 Software limit positions active BOOL 5 VA
Closed loop
3 D Parameter Type Byte position
Auto tuning P1.11280040.0.0 Error number UINTIE 6 7/ 1
Vibration compensation
1D Parameter Type Byte ition
Feed forward control 4 ) P yte pos , =
P0.420.0.0 Actual value DC link voltage FLOAT32 8 m
b Cam controller
+ Touch probe
Add process channel
Master/slave
Number of bytes T 0
Jog mode
Operator unit Number of bytes Tx (Offling) 12
Parameter list
J Received data
0 D Parameter Type Byte position
P1.11280701.0.0 Base value velocity (user unit) FLOAT32 0 , m
1 D Parameter Type Byte position .
P1.11280702.0.0 Base value acceleration FLOAT32 4 I m
2 D Parameter Type Byte position
P1.11280703.0.0 Base value deceleration FLOAT32 g , m
Add process channel
Number of bytes Rx 0
Number of bytes Rx (Offline) 12

Abbildung 1: Automation Suite

Das Zusatztelegramm 910 ermdglicht die zyklische Ubertragung zusétzlicher Parameter. Alle Gerdteparameter des
Servoantriebsreglers lassen sich {ibertragen. Das Zusatztelegramm 910 hat eine feste Lange von 32 Byte fiir jede
Ubertragungsrichtung, in denen sich bis zu 8 Parameter iibertragen lassen. Parameter mit dem Zugriffsrecht
"lesen/schreiben" kénnen vom Servoantriebsregler gesendet und empfangen werden (Sollwert). Parameter mit dem
Zugriffsrecht "lesen" kénnen vom Servoantriebsregler nur gesendet werden (Istwert).
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2 Einfiihrung

2.2 Importieren einer Add-On Instruction (AOI)

Die Add-On Instruction (AOI) kann durch einen Klick der rechten Maustaste auf ,,Add-On Instruction® und anschlieBend
einem Klick der linken Maustaste auf ,,Import Add-On Instruction” zum Projekt hinzugefiigt werden. Benutzt die AOI
»User-Defined Data Types”, werden diese beim Import der AOl automatisch hinzugefiigt.

@ Logix Designer - Example_CMMI_AS_EP in Example_CMMT_AS_EFD.ACD [1756-L72 32.11]*
Z FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW HELP

AT ~f% % B T o i 502 g (4 02

I RUN :

S mox Y7 Paih: AB_ETHIP-11192.168.0. 123Backplane 0 % & B 4 dAF A4F L AUk dALr

::EE’:WS“"* offfine .. |No Forces ). NoEdits ' Fedrey ‘Favorites” Safety Alrms BE  TmerCounfer InputOUiput Compare  ComputeiMath
Controller Organizer v R x

a °=

4 =] Controller Example_CMMT_AS_EP
< Controller Tags
Controller Fault Handler
Power-Up Handler
4 ] Tasks
4 £ MainTask
4 4 MainProgram
© Parameters and Local Tags
MainRoutine
Unscheduled
4 ] Motion Groups
Ungrouped Axes

New Add-On Instruction...
Import Add-On Instruction.

Strg=X
@ Import Add-On Instruction X

e T e s Lookin: | || Festo_PointToPoint_Rockwel v @ & e @~
T, Logical Model o * Name Date modified Type Size
4 =] 1/O Configuration X Festo_ExtendedProcessData L5 27.02,2020 07:29 Logix Designer X... 4DKB
4 B9 1756 Backplane, 1756-A4 Quick access
[ [0] 1756-L72 Example_CMMT_AS_EP
4 ] [111756-EN2TR Ethernet [ ]
4 F5 Ethemnet Desktop
[ Festo CMMT CMMT_AS_EP
1756-EN2TR Ethernet p
8 m
Libraries
This PC

@

Network Q

File name: Festo_ExtendedProcessData v] [ Open

Files of type: Logix Designer XML Files (* L5X)

Abbildung 2: Importieren einer Add-On Instruction (AOI)

B Impert Configuration - Feste_ExtendedProcessData.L5X x

Find: | v‘ @ % Find/Replace...
Find Within: Final Name

Import Content:
A Configure Add-On Instruction Properties

Import Name: Festo_ExtendedProcessData
¢} Parameters and Local Tags
3 Routines I Operation: Create ~ I
[ Errars/Warnings
Final Name: Festo_ExtendedProcessData v| Properties. ..
Description: mapping of the

ExtendedProcessData objects

Revision: v1.2 RsLogix5000
Revision Mote: CREATOR:: Christian Hammer {chmm)

Wendor: Festo SE Co. KG

oK Cancel Help

Ready
Abbildung 3: Konfiguration einer AOI beim Importieren
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3 Add-On Instruction (AOI)

3.1 Festo_ExtendedProcessData

Dieser Funktionsbaustein liest und schreibt jeweils bis zu 8 Gerdteparameter mit einer Gesamtldnge von je 32 Bytes. Die
EPD-Objekte vom Servoantriebsregler werden gelesen und in den Ausgangsvariablen ,,In_EPD_Object0* bis
»IN_EPD_Object7* bereitgestellt. Die Werte der zu schreibenden EPD-Objekte des Antriebs miissen mit den
Eingangsvariablen ,,Out_EPD_Object0” bis ,,Out_EPD_Object7* des Funktionsblocks verkniipft werden.

Hinweis
9 Die EPD Add-On Instruction muss fiir jeden in das Anwenderprogramm eingebundenen Servoantriebsregler (jede
Achse) mit einer separaten Instanz zyklisch aufgerufen werden. Die gleichzeitige Verwendung mehrerer Instanzen

desselben Gerates ist unzuldssig.

Hinweis
é Diese Add-On Instruction (AOI) wurde konzipiert um moglichst viele Steuerungen von Rockwell zu unterstiitzen. Daher
wurde auf 64-Bit Datentypen verzichtet. Diese Add-On Instruction (AOI) unterstiitzt nur Parameter mit einer Lange von

maximal 32-Bit (4 Bytes).

mapping of the
ExtendedProcessData
objects
Festo ExtendedProcessData
Festo ExtendedProces... fo EPD |... -
EPD_Input CMMT_AS_EP:I2.0ata
EPD_Output CMMT_AS_EP:02 Data

EPD_Config_Input () o=
EPD_Config_Output ) om
In_EPD_Object0 D04
In_EPD_Object1 0.04=
In_EPD_Obiject? 004
In_EPD_Object3 D04
In_EPD_Object4 0.0 4
In_EPD_Objects 004
In_EPD_Objects D04
In_EPD_Object? 0.0 4
Cut_EPD_Objectd D04
Out_EPD_Object1 0.04=
Cut_EPD_Object2 004
Cut_EPD_Object3 D04
Cut_EPD_Objectd 0.0 4
Cut_EPD_Objects 004
Cut_EPD_Objects D04
Cut_EPD_Object? 0.0 4
ErroriD () 4m

Abbildung 4: Festo_ExtendedProcessData
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3 Add-On Instruction (AOI)

&&INPUT

EPD_Input ARRAY[0..32] OF SINT  |[EPD-Eingangsdaten vom Servoantriebsregler

(Eingang muss mit Controllertag des Reglers verkniipft werden)
EPD_Config_Input DINT Konfiguration der EPD-Eingangsdaten (siehe Kapitel 3. 2 —

Konfiguration der EPD-Eingangs- und EPD-Ausgangsdaten)
EPD_Config_Output  [DINT Konfiguration der EPD-Ausgangsdaten (siehe Kapitel 3.2 —

Konfiguration der EPD-Eingangs- und EPD-Ausgangsdaten)
Out_EPD_Object0 REAL EPD-Ausgangsobjekt 0 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object1 REAL EPD-Ausgangsobjekt 1 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object2 REAL EPD-Ausgangsobjekt 2 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object3 REAL EPD-Ausgangsobjekt 3 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object4 REAL EPD-Ausgangsobjekt 4 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object5 REAL EPD-Ausgangsobjekt 5 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object6 REAL EPD-Ausgangsobjekt 6 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)
Out_EPD_Object7 REAL EPD-Ausgangsobjekt 7 (Ausgangsdaten zum Antriebscontroller)

&A&OUTPUT

EPD_Output ARRAY[0..32] OF SINT  |EPD-Ausgangsdaten zum Servoantriebsregler

(Ausgang muss mit Controllertag des Reglers verkniipft werden)
In_EPD_Object0 REAL EPD-Eingangsobjekt 0 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object1 REAL EPD-Eingangsobjekt 1 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object2 REAL EPD-Eingangsobjekt 2 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object3 REAL EPD-Eingangsobjekt 3 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object4 REAL EPD-Eingangsobjekt 4 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object5 REAL EPD-Eingangsobjekt 5 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Objecté REAL EPD-Eingangsobjekt 6 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
In _EPD_Object7 REAL EPD-Eingangsobjekt 7 (Eingangsdaten vom Antriebscontroller)
Error BOOL Wahrend der Bearbeitung ist eine Storung aufgetreten

e TRUE = Storung aktiv (siehe Ausgang ErrorID)
e FALSE = keine Stérung
ErrorlD WORD Fehlernummer (siehe Kapitel 4 — Diagnose)

3.2 Konfiguration der EPD-Eingangs- und EPD-Ausgangsdaten

Um dem EPD-Funktionsblock die richtige Datenlange der einzelnen Parameter mitzuteilen, ist eine Léngenangabe
notwendig. Diese erfolgt {iber die Eingangsvariablen ,,EPD_Config_Input* und ,,EPD_Config_Output*“ anhand
nummerischer Eingabe. Hierbei steht jede Zahl fiir einen Datentyp. Dabei ist die Konfiguration von links nach rechts zu
lesen. Die erste Zahl an der linken Stelle steht fiir die GroB3e des ersten Parameters (Objekt 0) in der Festo Automation
Suite (siehe Kapitel 5— Anwendungsbeispiel). Nachfolgende Tabelle zeigt die Zuordnung zwischen Zahl und Datentyp.

Eonﬁguration der EPD-Eingangs- und EPD-Ausgangsdaten

0 nicht zuldssig -

1 SINT 1 Byte
2 USINT 1 Byte
3 INT 2 Bytes
4 UINT 2 Bytes
5 DINT 4 Bytes
6 nicht zuldssig -

7 nicht zuldssig

3 nicht zuldssig -

9 REAL 4 Bytes

Erweiterte-Prozessdaten (EPD)




4 Diagnose

Untenstehende Tabelle zeigt die moglichen Fehlernummern und die dazugehorende Fehlerbeschreibung.

ID (dez) ID (hex) Beschreibung

Allgemeine Fehler

10 O0x0A Eingangsvariable "EPD_Config_Input" ist zu lang (mehr als 8 Ziffern)

11 0x0B Eingangsvariable "EPD_Config_Output" ist zu lang (mehr als 8 Ziffern)

20 O0x14 Ziffer "0" in Eingangsvariable "EPD_Config_Input" ist nicht zuldssig

21 0x15 Ziffer "0" in Eingangsvariable "EPD_Config_Output” ist nicht zuldssig

30 Ox1E Nicht unterstiitzter Datentyp in Eingangsvariable "EPD_Config_Output" angegeben
31 Ox1F Nicht unterstiitzter Datentyp in Eingangsvariable "EPD_Config_Output" angegeben
40 0x28 Unbekannter Datentyp in Eingangsvariable "EPD_Config_Input" angegeben

41 0x29 Unbekannter Datentyp in Eingangsvariable "EPD_Config_Output" angegeben

Erweiterte-Prozessdaten (EPD)



5 Anwendungsbeispiel

Nachfolgende Abbildungen zeigen die Konfiguration der EPD in der Festo Automation Suite und die Anwendung des
Funktionsbauteins in Studio 5000 von Rockwell.

& signn - O x

% Q @ CMMT-AS-C2-3A-EP-: X FESTO

PARAMETERISATION CONTROL DIAGNOSIS DEBUG

AUTOMATION SUITE
CMMT_EtherNET-P*

CMMT-AS-C2-3A-EP-S1
CMMT-AS-C2-3A-EP-51
Path: 192.162.0.215

Stop ‘ Acknowledge 3 ‘

Parameter pages ‘ < | Extended process data W Delete allsentdata [ Delete all received data
Drive configuration
Status
Device settings
~ Feldbus Extended process data Active
Extended process data S— e
Digital /0
Analogue /0
Encoder interface Sent data —
. 9
M o 1 Parameter Type uByleposiliun
Motor PLTII2.00 Current nominal current FLOAT32 0 ‘ /7 O
1
Gearbex . D Parameter Type u Byte position
Avis PLE4LDO Move to axis zero peint after homing BOOL 4 ‘ VA |
7~
Record list 1
2 D Parameter Type Byte position
Menitering functiens P1.4628.0.0 Software limit positions active BOOL H ‘ VA |
Closed loop 1)
D Parameter Type AJ Byte position
Auto tuning P1.11220040.0.0 Error number UINTI6 6 ‘ /7 @
Vibration comp
D Paramets T U By iti
Feed forward control 4 arameter pe vte position PR
P.420.0.0 Actual value DC link voltage FLOAT32 E L]
¥ Cam controller
¥ Touch probe
Add process channel
Master/slave
Number of bytes Tx 0
Jog mode
Operator unit Number of bytes Ti (Offling) 12
Parameter list
) Received data
~\
9
o D Parameter Type AJ Byte position _
P1.11280701.0.0 Base value velocity (user unit) FLOAT32 [ ‘ VA |
{9}
1 D Parameter Type u Byte position
P1.11280702.0.0 Base value acceleration FLOAT32 4 ‘ /7 @
D Parameter Type u Byte position
P1.11280703.0.0 Base value deceleration FLOAT32 8 ‘ VA |
Add process channel
Number of bytes Rx 0
Number of bytes Rx (Offline) 12

Abbildung 5: Konfiguration EPD in der Festo Automation Suite

mapping of the
ExtendedProcessData
—] Festo_ExtendedProces... fo_EPD |..|[——

EPD_lnput  CMMT_AS_EP:I2 Data - —
EPD_Output CMMT_AS_EP:02.Data
EPD_Config_Input 911454
EPD_Config_Output S99 4
In_EPD_Objectd 14m
In_EPD_0Object1 104
In_EPD_Object? 00w
In_EPD_Object3 22904
In_EPD_Objectd 335.6958 4+
In_EPD_Objects 0.0%«
In_EPD_Objects 0.0%
In_EPD_Object? 0.0
Cut_EPD_Objectd 123.04
Out_EPD_Objectt 45504
Out_EFD_Object? 789.04
Out_EPD_Object3 0.0%«
Out_EPD_Objectd 0.0
Out_EPD_ObjectS 0.0%
Out_EPD_Objectt 0.0
Out_EPD_Object? 00w
ErroriD 04

Abbildung 6: Festo_ExtendedProcessData in Studio 5000 von Rockwell
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Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieses Dokuments, Verwertung und
Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte sind fiir den Fall
der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung
vorbehalten.
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