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摘要： 

本文介绍了使用西门子 S7-300 PLC 控制 Festo CMMT 控制器的实例，通讯协议为 Profinet，PLC 编程软件为 STEP 7。

文档主要内容包括 PLC 与 CMMT 通讯连接以及 PLC 控制 CMMT，故障读取，参数读写，910 报文实时读写等。 
 
 
 
 
 
目标群体： 

 本文仅针对有一定自动化设备调试基础的工程师，需要对 Festo CMMT 伺服以及西门子 STEP 7 有一定了解。 
 
 
 
 
 
声明： 

本文档为技术工程师根据官方资料和测试结果编写，旨在指导用户快速上手使用 Festo 产品，如果发现描述与官方

正式出版物冲突，请以正式出版物为准。 

我们尽量罗列了实验室测试的软、硬件环境，但现场设备型号可能不同，软件/固件版本可能有差异，请务必在理

解文档内容和确保安全的前提下执行测试。 

我们会持续更正和更新文档内容，恕不另行通知。 
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1 软/硬件环境 

软/硬件 版本 

Step7 V5.6 
Festo Automation Suite V1.3.2.4 
CMMT-AS Plug-in V1.3.1.9 
CMMT-AS Firmware  V017.0.8.48 
CPU315-2-PN/DP V3.2.6 

2 硬件拓扑结构 

本文档适用于西门子 S7-300 系列 PLC 在 STEP7 环境下，通过 ProfiNet 控制 CMMT-AS-PN 控制器，系统构架如下： 
 

 

3 Festo Automation Suite 中相关的关键设置 

设置系数组、动态参数基准值以及报文协议 
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据实际硬件连接情况，设置限位开关及参考开关类型 

 
 

4 STEP7 中的配置 

4.1 创建一个新的 STEP7 项目 
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4.2 硬件组态 

4.2.1 打开硬件组态 

 

4.2.2 安装 CMMT GSDML 文件 

GSDML 文件可以从 Festo 官网支持与下载页面，搜索 CMMT，在 Software 选项中找到针对于 CMMT-AS-…-PN 的

Firmware Package，下载之后解压出来 firmware 和 GSDML 文件。 
https://www.festo.com.cn/cn/zh/search/?text=CMMT%2520GSDML&tab=DOWNLOADS 

 
如下图，在 HW Config 里安装 GSDML. 

 

https://www.festo.com.cn/cn/zh/search/?text=CMMT%2520GSDML&tab=DOWNLOADS
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4.2.3 更新 HW 目录 
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4.2.4 添加 PLC 并插入 Profinet 网络 
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4.2.5 将 CMMT 添加到 Profinet 网络中 
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4.2.6 设置 CMMT 的 Profinet 设备名称 

确保 Profinet 设备名称离线和在线保持一致。 

离线设置如下： 

 
在线设置如下： 
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4.2.7 CMMT-AS 设备组态（定位模式报文 111） 

删除默认报文 1，添加报文 111. 
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4.2.8 通讯测试 

下载程序到 PLC 
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在线确认通讯是否正常： 

 
 

4.3 下载并导入 Siemens FB283 

4.3.1 点击下面链接，下载 Toolbox_V21.zip 

https://support.industry.siemens.com/cs/document/25166781/sinamics-g-s%3A-toolbox-v2-1-s7-function-blocks?dti=0&lc=en-WW 

 
 
 
 
 

https://support.industry.siemens.com/cs/document/25166781/sinamics-g-s%3A-toolbox-v2-1-s7-function-blocks?dti=0&lc=en-WW
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4.3.2 在 STEP7 中导入包含 FB283 的样例程序 
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FB283 相关的预定义 UDT 包含如下几种： 

UDT30000：基本 UDT。 

UDT30001：编辑程序步。 

UDT30002：读取故障记录。 

UDT30008：基于 111 报文的 MDI 和程序步控制。 

UDT30009：转速控制。 

UDT30010：基于 110 报文的 MDI 和程序步控制。 

在轴数据块中，并不需要包含所有的 UDT 类型，仅包含需要的 UDT 即可。例如，对于使用 111 报文定位、读取故障记

录、修改程序步设置的应用，仅需包含 UDT30000，UDT30001，UDT30002 和 UDT30008。 
 

4.3.3 复制图中高亮显示的块到我们的程序中 

包括：OB1，FB283，FC72，DB72，DB283，UDT30000，UDT30001，UDT30002，UDT30008，以及其他系

统块。复制图中高亮显示的VAT72_开头的变量表，便于功能测试。 
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4.4 修改 Siemens FB283 

打开 OB1，将 CALL FC 73 改成 CALL FC 72，关闭 OB1 并保存。 

 
 

 
打开 FC72: 

 
 
将 FB283 实例化： 
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当按下回车键后，代码也会更改。保存 FC72. 

 
 
改变 symbolic 名称（可选） 

如果不使用西门子默认的名称，可以这样更改： 

  
 
 

 
 
在 FC72 中设置 CMMT 111 报文的起始地址，诊断地址和重启设置。保存并关闭 FC72. 

 



 

 
 Festo 技术支持  STEP 7 环境下 Profinet 通讯控制 CMMT-PN   19 / 29 

起始地址和诊断地址按下图查询： 

 
 
至此，PLC 中的设置和配置全部完成，保存程序并下载到 PLC 中。 
 

5 PLC 中控制测试 

5.1 VAT72_TVB 测试 

VAT72_TVB 主要用于测试位置表模式。 

双击进入 VAT72_TVB. 
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由于原变量表中没有添加寻零功能，按照以下步骤进行添加： 

 
 
在 DB72 中我们可以看到寻零启动位对应 172.3 

 
在变量表中添加 DB72.DBX 172.3 
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CMMT 上使能 

 
 
CMMT 寻零 
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CMMT 点动 

 
在 FAS 中新建记录表： 
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在 DB72.DBB175 中输入位置号： 

 
DB72.DBX 173.6 上升沿触发位置表： 
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5.2 VAT72_MDI 测试 

VAT72_MDI 主要是用于测试直接定位模式。双击打开 VAT72_MDI ，按照 111 报文格式，按需要添加相应的参数。 

下图举例添加了常用参数。 

 
 
MDI-MODE 参数的解释如下: 

参数名 说明 

DB72.DBW172 控制字 1：STW1  

STW1.OFF1 ON/OFF1，启动/停车信号 0=OFF1 
0→1=ON 

STW1.RejTrvTask 撤销运行 MDI 0=撤销运行 MDI 

1=允许运行 MDI 

STW1.IntMStop 暂停运行 MDI 0=暂停运行 MDI 

1=继续运行 MDI 

STW1.TrvStart 执行指令 0→1=接收设定值（执行任务） 

STW1.AckFault 故障复位 0→1=复位故障 

STW1.jog1 正向点动 0=停止 

1=激活 

STW1.jog2 负向点动 0=停止 

1=激活 

STW1.RefStart 启动回参考点命令 0=停止 

1=激活 

EPosSTW1.MDIPsTyp 相对定位/绝对定位 0=相对定位 

1=绝对定位 

EPosSTW1.MDITrTyp MDI 指令接收模式 0=单步接收设定值 

1=连续接收设定值 

EPosSTW1.MDISetup MDI 模式选择 0=定位模式 

1=调整模式 
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EPosSTW1.MDIStart 激活 MDI 功能 0=MDI 未激活 

1=激活 MDI 

OVERRIDE 转速设定值系数 4000 hex = 100% 

MDIPos MDI 位置设定值 双字，单位 LU 取决于系数组 

MDIVel MDI 速度设定值 双字，单位 LU 取决于系数组 

MDIAcc MDI 加速度系数 4000 hex = 100% 

MDIDec MDI 减速度系数 4000 hex = 100% 

DB72.DBW212 状态字 1：ZSW1 

ZSW1.TargPos 到达目标位置 0=未到达 

1=到达 

ZSW1.IOP 使能状态 0=停机 

1=已使能 

XistP  位置实际值 单位 LU 

NistP 速度实际值 4000 0000 hex = 100% 

ZSW1.Fault 故障标志位 0=无故障 

1=有故障 

Fehler 故障代码 DEC 

ZSW1.Alarm 报警标志位 0=无报警 

1=有报警 

Warnung 报警代码 DEC 

 
按照下图，按步骤 1,2,3,4 依次写入： 
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5.3 VAT72_Parameter 

VAT72_Parameter 主要是用于读写参数测试（包括故障代码读取）。VAT72_Parameter 用于单个参数读写，

VAT72_Parameter_1_10 用于最多 10 个参数读写。 

参数读写功能是通过 PNU 对参数进行访问的，每个参数对应的 PNU 号可以从 CMMT-PN 手册 12.4 章节  

PNUs reference list 查找，手册下载地址如下： 
https://www.festo.com.cmn/net/zh-cn_cn/SupportPortal/Downloads/467198/629460/CMMT-AS-SW_2019-
02a_8104266g1.pdf 

 
 

 

➔ In DB72.DBW 16  需要读写的参数号 （CMMT 的 PNU 号小数点左侧部分） 

 

➔ In DB72.DBW 18  需要读写的参数索引号（CMMT 的 PNU 号小数点右侧部分） 

 

➔ In DB72.DBW 20  读的结果或写入的值 

https://www.festo.com.cmn/net/zh-cn_cn/SupportPortal/Downloads/467198/629460/CMMT-AS-SW_2019-02a_8104266g1.pdf
https://www.festo.com.cmn/net/zh-cn_cn/SupportPortal/Downloads/467198/629460/CMMT-AS-SW_2019-02a_8104266g1.pdf
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例 1：读取伺服马达内部的实际温度值（PNU 2256.0） 

 
读取的结果是 36.94532℃。 
 
例 2：修改加速度的基础值（PNU12346.0） 

 
查看 FAS，值已被修改。 
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5.4 910 扩展报文 

FESTO 910 扩展报文是在原有通讯报文的基础上追加的一种可用于自由映射周期性过程数据的报文。该报文提供了

32bytes I/0 过程映射区（最多支持 8 个 32 Bit 数据长度或者 4 个 64 Bit 数据长度的参数）。可以通过 CMMT 配置软件

FAS 对需要映射的参数进行配置。 

 

5.4.1 在 CMMT 硬件组态中追加 910 报文，并下载 
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5.4.2 在 FAS 中配置需要实时读写的参数，并保存 

 

5.4.3 新建监控表，添加读取和写入地址 

右键新建 910 监控表 

 
 
在监控表中添加输入输出地址，并监控 

读取中间回路电压 320V 左右，并将夹紧扭矩设为 0.6NM. 
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