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摘要： 

本文介绍了使用西门子 105 报文控制 CMMT 时限制电机扭矩，以及追加扩展报文读取实时扭矩的方法。 
 
 
 
 
 
目标群体： 

 本文仅针对有一定自动化设备调试基础的工程师，熟练操作西门子 TIA 软件和费斯托 FAS 软件，有助于快速上手。 
 
 
 
 
 
声明： 

本文档为技术工程师根据官方资料和测试结果编写，旨在指导用户快速上手使用 Festo 产品，如果发现描述与官方

正式出版物冲突，请以正式出版物为准。 

我们尽量罗列了实验室测试的软、硬件环境，但现场设备型号可能不同，软件/固件版本可能有差异，请务必在理

解文档内容和确保安全的前提下执行测试。 

我们会持续更正和更新文档内容，恕不另行通知。 
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1 所用设备 

 
型号 描述 版本 

TIA  编程软件 V16 

1511T 西门子 PLC V2.8 

CMMT-AS-C4-3A-PN-S1 CMMT 伺服驱动器 FW V19.0.3 

Festo automation suite 驱动配置软件 平台 2.1.0.519 

CMMT 插件 2.1.1.7 

EMMS-AS-70-M-LS-RMB 电机  

 

2 配置基准扭矩 
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注意：这里的“基准扭矩”要填伺服的最大扭矩，而不是额定扭矩。 
 
配置齿轮比 
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3 配置扭矩限制值 

举例：本例减速比为 5:1，电机侧限制扭矩 0.5Nm，相当于负载侧限制扭矩 0.5*5=2.5Nm。 
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4 使用功能块激活扭矩限制 

 
此功能块为 TIA 自带指令。功能块的 limit 输入扭矩限制值，单位 Nm，如果输入值<0 时，将引用组态界面的默认限制

值。 

5 查看扭矩限制反馈 

通过西门子状态位确认扭矩限制功能是否激活 
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通过 Festo 软件查看扭矩激活效果 

Torque setpoint：Watch window 中可在线查看动态扭矩设定值，如果启用扭矩限制，则扭矩设定值不会超过限制值。 
 
在参数列表中查询实际扭矩值： 

P1.150.0.0：电机侧的扭矩实际值，TIA 软件中的扭矩限定选“电机侧”，对于这个实际值； 

P1.151.0.0：减速机侧的扭矩实际值，TIA 软件中扭矩限定选“负载侧”，则对于这个实际值。 
 
注意：此功能启用后扭矩限制为对称限制。比如扭矩限制为 0.5，实际效果为-0.5Nm< torque < 0.5Nm。CMMT 不支持 750

报文，无法使用 TC_Torquerange 功能块。但是可通过 910 报文修改 CMMT 参数实现非对称扭矩限制，详情见第 7 节。 
 
下图为点动过程中使电机堵转时的状态显示： 
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6 使用 910 报文映射扭矩实际值到 PLC 
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7 非对称扭矩限制 

在 Festo Automation suite 中，可分别设置负方向和正方向的扭矩限制值。 
 
注意：TIA 软件上的扭矩限制功能与此处设置的扭矩限制值同时生效。 

 

 
 
如果需要在 PLC 中设置，可通过参数读写或者 910 报文将以上两个参数传输到 PLC。 
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